
Beneficiar : UAT 

Adresă Obiectiv:  

PLANŞA

NR.

SPECIFICAŢIE:

NUME: SEMNATURA:

PROIECTAT:

EXPERT TEHNIC:

SPECIFICAŢIE:

NUME: SEMNATURA:

CERINŢA:

REFERAT / EXPERTIZĂ NR................../DATA................

©   Acest desen este proprietatea intelectuală a S.C. RomSoft S.R.L. şi poate fi reprodus sau folosit numai cu acordul şi în condiţiile stabilite de S.C. RomSoft S.R.L

VERIFICATOR:

DESENAT:

FAZA:

P.Th.

DATA:

09/2022

ŞEF PROIECT:

NR.

PROIECT:

RS 36/2022

dr. ing. G.URIAN

ŞEF PROIECT

REZISTENŢĂ:

arh. D. MUREȘAN

 PROIECTANT GENERAL: S.C. PROCONCEPT S.R.L.

SCARA:

TITLUL PROIECTULUI:

TITLUL PLANȘEI:

ing. A. FAZAKAS

Otel:

 otel rotund: S235

 tevi : S235 JRH

 elem. laminate la rece : FeE 350 G+Z

 restul elem.: S235 J2 G3

Otel:

 otel rotund: S235

 tevi : S235 JRH

 elem. laminate la rece : FeE 350 G+Z

 restul elem.: S235 J2 G3

R-314

DETALIU REALIZARE P7.1-P7.2

ȘI P8.1-P8.4

1:20

1:10

1:5

 tehn. S. PĂTRĂȘCAN

Nota:

 Obs*. : Pentru fiecare ansamblu P7.x, P8.x in parte, la capatul barei se va

realiza filet sau contrafilet, in functie de observatia care se gaseste in tabel

in ultima coloana.

 Toate elementele metalice se vor proteja anticoroziv.

 Toate cotele sunt exprimate in milimetri.

 Sudurile se vor realiza cu grosimea de a = t (t = grosimea peretelui tevii) in

cazul tevilor si a =0.7 x t (t = grosimea cea mai mica din imbinare) pentru

celelalte elemente.

 Notarea sudurilor se gaseste pe plansa: R-108.


